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1 Bezpecna demontaz starého retézu

Na motocyklu je nékolik bezpecnostné dulezitych soucastek, pfi jejichz Spatné, nedisledné,
nebo neodborné montazi mize dojit nejen k poruse a poskozeni motocyklu, ale i ke zranéni
motocyklisty. Mezi tyto dulezité soucastky musime zatadit i fetéz pohanéjici zadni kolo

motocyklu.

1.1 Znaky opotiebeni u Fetézu

= napinaci mechanizmus zadniho kola je jiz na konci setizovaciho rozsahu

= fetéz ma hlu¢ny a neklidny chod

= na valeccich nebo na destickach jsou praskliny

= okolo nékterych kloubt fetézii se objevuje cihlové zabarvené okoli, které signalizuje
zadirdni materialu

= chybi n€které soucasti fetézu — valecek, tésnici krouzek

= desticky jsou na obvodu pfili§ opottebovany od voditek fetézu

= kontrolni mérka znac¢i konec Zivotnosti

= etz je nadmérné zasazen korozi

Obrazek 1: Nadmérné opoti‘ebené desticky
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Obrazek 3: Méfeni stupné opotiebeni Fetézu kontrolni mérkou

Jestlize na fetézu shleddme jednu nebo vice z uvedenych zévad, musi byt nahrazen novym.
Nadmérné opotiebeny fetéz v sobé skryvéa vzdy nebezpeci nahlé poruchy, jez miize zapti€init

Skodu na motocyklu nebo zdravi.

1.2 Demontaz spojovaciho ¢lanku

Firma CZ nabizi svym zikaznikéim tfi druhy spojovacich ¢lanki. Kazdé z téchto tii provedeni

se 1i8i konstrukci a postupem montaze do fetézu.

TypVatypP Typ RIVET

-

Obrizek 4: Spojovaci ¢lanky k motocyklovym Fetéziim CZ
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‘ TYPCLIPP

TYPCLIPV TYP RIVET
415 S 428 OR 520 DZ0O
415 HT 428 MX 520 DZX
086 520 MX 520 SDzZZ
420 S 520 EC 525 DZ0O
420 MX 520 ORM 525 DZX
428 S 520 RDO 525 SDzZ
520 M 520 ORH 530 DZ0O
520 ORMX 530 DZX
530 SDzZ

Tabulka 1: Piehled spojovacich &lanki CZ a jejich p¥ifazeni k jednotlivym typim fetézi CZ
1.2.1 Spojovaci ¢lanek typu Clip V

Pomoci klesti odstranime desti¢ku pojistnou a spojovaci ¢lanek volné rukou rozebereme.

1.2.2 Spojovaci ¢lanek typu Clip P

Pomoci klesti odstranime desticku pojistnou a nasledné¢ poklepanim na volné konce Cepti
uvolnime destiCku spojovaci. Po této operaci lze spojovaci ¢lanek vyjmout z fetézu.

K demontézi Ize pouzit také montdzni ptipravek VZR 6.

1.2.3 Spojovaci ¢lanek typu Rivet

U fetézu spojeného nerozebiratelnym zptisobem je demontdZ obtizngj$i. Retéz musime
demontovat ptipravkem, ktery silou vytlac¢i zanytovany ¢ep ven z destiCky vnéjsi. Pro fetézy
CZ pouzivejte firemnich demontaznich piipravka typu VZR 2 nebo VZR 6. Demontaz

mizeme provést v libovolném misté na fetézu a neni potfeba hledat misto piivodniho spojeni.

Ptipravek VZR 2 pouzijte jen v piipad¢, kdy demontovany fetéz nebudete jiz nikdy spojovat
a pouzivat. Pouzitim piipravku VZR 2 muize pii vytlacovani Cepu dojit k posunuti pouzdra
Vv desti¢ce vnitini, a tim k nezadouci zméné rozméru fetézu.

V praxi se pouzivaji rizné jiné destrukéni metody na demontaz fetézu, nez jsou vyse uvedeny.
Tyto metody v zadném piipadé nedoporucujeme vzhledem k snadnému poskozeni nékterych

dilt motocyklu. Pouzivejte vzdy doporuc¢eného demontazniho ptipravku.
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Obrazek 5: MontaZni pripravky doporucené ke spojovani a rozpojovani retéz

2 MontaZ nového fetézu CZ

Nez ptistoupime K montazi nového fetézu, je zadouci zkontrolovat technicky stav dill
ptichazejici do styku s fetézem, jako jsou napt. fetézova kola a rtizna voditka. Tyto dily musi
byt stejné jako fetéz vzdy v dobrém technickém stavu. U motocyklid typu motocross nebo
hard enduro je tfeba ménit dily piichazejici do styku s fetézem a samotny fetéz dle stavu
jejich opotiebeni. Vlivem specifického prostiedi, v némz tyto motocykly obvykle jezdi, neni

mozné urcit exaktni pravidla na vyménu.

U silniénich motocykld a cestovnich endur maji uzivatelé rozhodovani o vyméné fetézu
a souvisejicich dili jednodussi. Je-li fetéz na konci své Zivotnosti, také fetézova kola jsou

S nejvetsi pravdépodobnosti opotifebovana a je témet nutnosti je vymenit véetné voditek.

Na vyméné fetézovych kol se nevyplaci Setfit, protoze opotifebovand kola velmi podstatné
snizuji zivotnost nového fetézu a navic samotnd jizda mize byt neklidnd. TéZ opotiebovana
voditka snizuji Zivotnost fetézu zejména tim, ze ,vyjeté drazky vytvaieji hroty, jez pak
mohou poskodit nebo zcela znicit tésnici krouzky fetézu. Opét plati, ze opotiebovana voditka
zpusobuji neklidny pohyb fetézu a tim i neklidnou jizdu. Vzhledem k poméru ceny fetézu

k ostatnim dilim fetézového pohonu doporucujeme vzdy vyménu vSech téchto dilti za nové.
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2.1 Jak postupovat p¥i montaZi fetézu CZ

Nasadime fetéz na fetézova kola a volné konce fetézu umistime do mist, kde se na motocyklu
nachazi nejvice prostoru pro manipulaci pii spojeni. Praci si usnadnime, kdyz motocykl
umistime do takové polohy, aby bylo mozné volné otacet zadnim kolem. Osa zadniho kola
musi byt uvolnéna z naposledy nastavené polohy napinaciho mechanizmu, protoZze novy fetéz

je krats$i nez demontovany opotiebeny a nebylo by mozno novy fetéz spojit.

Obrazek 6: Pro méreni délky Fetézu i pro montaz spojovaciho ¢lanku je vhodné konce Fetézu umistit na

Fetézové Kkolo.

2.2 VSeobecné zasady pro montaz retézového prevodu

Aby fetéz na motocyklu spravné fungoval, nestaéi jej pouze spravné spojit. Retézovy pievod,
jak jiz bylo zminéno, tvofi fetéz, fetézova kola a voditka fetézu. VSechny tyto dily tvoii
funk¢ni celek, na jehoz piesnosti a spravném nastaveni zavisi vysledna zivotnost fetézu
a bezpecnost provozu. Dbejte, aby prvky pievodu, ptichazejici do kontaktu s fetézem, byly ve
spravné poloze a nezptisobovaly vychyleni fetézu. Retéz musi mit privés volné vétve

nastaveny piesné dle tidajii vyrobce motocyklu.

U nékterych typll motocyklli velmi zélezi na pfesném nastaveni. Nikdy u nového fetézu
nenastavujte privés nizsi, neZz udavd vyrobce. Timto sefizenim docilite pouze ptidieni
stykovych ploch ¢epu a pouzdra a zkrétite si celkovou zivotnost fetézu. Dbejte také na to, aby
fetéz pii svém pohybu nenarazel do jakékoliv prekazky na motocyklu. Casté a opakujici se

narazy (i zdanlivé malé) snizuji dynamickou pevnost fetézu a zvysuji hluk.
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Retézova kola pienaseji pozadovany vykon na fetéz. Rozted &lankd fetézu a rozted zubd
fetézovych kol musi spolu odpovidat. Pokud tomu tak neni, dochdzi k nadmérnému
opottebeni. Tento piipad nastava, kdyz jsou do pievodu pouzita opotiebovana fetézova kola
a novy fetéz, nebo naopak. U fetézovych kol je také dilezita jejich Sifka zubt a spravny osovy
zakryt. Zakryt by mél byt kontrolovan pii kazdé vyméné tetézovych kol, zda nedoslo pii
montazi k jejich Spatnému ustaveni. Zakryt také velmi ovlivituje symetrické nastaveni osy
zadniho kola v kyvné vidlici. Pokud fetéz nenabihda pfi otaCeni na zuby fetézovych kol
spravné, projevi se to v opotiebeni bokl zubt fetézovych kol a vnitini strany desticek fetézu.

Retézova voditka slouzi k usmérnéni a uklidnéni fetézu pii jeho pohybu. Opotiebovana

9%

voditka mohou zapticinit poskozeni té€snicich krouzkl a neklidny chod ptevodu.
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Obrazek 7: Pro spravny a dlouhodoby provoz fetézu je nutné, aby Fetézova kola byla v zakrytu

a nebyla namontovana, jak prezentuje obrazek vlevo.

Obrazek 8: Opotiebované a zdeformované zuby retézového kola je nepripustné uZivat v kombinaci

s novym retézem.
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Obrizek 9: Ukazka z demontaZe Fetézu, ktery je silné opoti‘ebovany a neudrZovany. Retéz byl provozovin
bez pravidelného mazani a produkty zadirani a rezavé barvy se ,vypraSily* na retézové kolecko

a motor. Takto poSkozeny Fetéz mél byt jiz divno vyménén.

2.3 Spojeni fetézu CZ

2.3.1 Spojeni spojovacim ¢lankem typu Clip V

Spojovaci ¢lanek typu Clip V navrhl vyrobce CZ jen pro fetézy netésnéné, jak prezentuje
Tabulka 1. Hlavni charakteristikou tohoto spojovaciho ¢lanku je desti¢ka spojovaci s otvory,

jez umoziuji volné€ a bez sily nasadit desticku na Cepy.

Postup montaze: Do volnych otvoril konct fetézu nasuneme spojovaci ¢lanek. Je vhodné jej
nasouvat ze sméru od kola k sobé& pro snadn¢jsi manipulaci. Pfi nasouvani ¢eptit do otvoru si
pocinejte obezietné, aby nedoslo k setfeni maziva, jez se nachazi v pouzdrech u volnych
koncti fetézu. Je zde téz mozné aplikovat mazivo ve spreji. Cim méné maziva v kloubu

zistane, tim nizsi ma kloub zivotnost.

Po nasunuti spojovaciho ¢lanku nasadime na volné konce Cepti desticku spojovaci a dotlacime
jirukou tak daleko, dokud nebudou vidét drazky v ¢epech pro desticku pojistnou. Nasledné

do téchto drazek nasuneme pruznou desticku pojistnou.
DULEZITE: Po montazi vzdy pedlivé zkontrolujeme tplnost spoje, zda desticka pojistna
zcela zapadla do drazek a je namontovana ve spravném sméru pohybu fetézu. Nasledné

b&hem provozu, nejlépe pii pravidelném mazani fetézu, kontrolujeme spojovaci ¢lanek.
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Obrazek 10: Montaz spojovaciho ¢lanku typu V a P
2.3.2 Spojeni spojovacim ¢lankem typu Clip P

Pouzitim spojovaciho ¢lanku typu Clip P docilime sice rozebiratelného spojeni, ale zaroven
ziskdme pevny spoj, jenz je dilezity u tésnénych fetézl, nebot’ zabranime uniku maziva pti
provozu. Dalsi pozitivni vlastnosti typu Clip P je zvySend dynamicka pevnost. Z tohoto
divodu je doporucen i pro zavodni provedeni fetéz netésnénych. Charakteristické vlastnosti
spoje piinasi destiCka spojovaci, kterou je nutné na ¢epy lehce nalisovat. Spojeni je manualné
o trochu naro¢néjsi a je nutné pouzit naradi.

Postup montaze: Pred vlastni montazi peclivé promazeme otvory koncovych pouzder fetézu.
K promazani pouzijeme cast maziva v piibalovém sacku (pokud je k fetézu dodavéano)
a aplikujeme je do otvoru pouzder pomoci tenkého predmétu. Jako alternativu lze pouzit

kvalitni komer¢ni vazelinu na vysoké tlaky.

P#i montazi tésnéného Fetézu nejdiive na kazdy ¢ep spojovaciho ¢lanku navle¢eme po jednom
Z tésnicich krouzku a pfilozenym mazivem (nebo vazelinou) je dobfe namazeme. Nasledné do
otvori obou volnych koncu fetézu nasuneme spojovaci ¢lanek. Je vhodné nasouvat jej ze
sméru od kola k sob&é pro snadné€jS$i manipulaci. Pfi nasouvani ¢ept do otvorl si pocinejte
obzvlast’ obezietné, aby nedoslo k setfeni maziva v otvorech. Po nasunuti spojovaciho ¢lanku
nasadime na volné konce ¢ept tésnici krouzky, které opét dobife promazeme. DalSim krokem
montaZze je nasazeni desticky spojovaci na kraje ¢ept. Dotlaceni desticky do polohy zaroven
se spodni hranou drazky pro desticku pojistnou musi byt provedeno montdznim ptipravkem

VZR 6.

10
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V nouzi je mozné desticku natlacit na Cepy pomoci klesti. Pro obtiznost zachovani piesné
pozice desticky, tj. aby nedoslo k pfilisnému zaméacknuti tésniciho krouzku, se tato metoda
nedoporucuje. Pokud se presto k této metodé uchylime, je dulezité prekontrolovat vzdalenost
natlaceni desticky méfidlem, aby byly rozméry totozné jako u sousedniho c¢lanku fetézu.
ZavéreCnou fazi montaze je nasunuti desticky pojistné do drazek v ¢epech, jezZ je totozné jako

u spojovaciho ¢lanku typu Clip V.

DULEZITE: Po montazi vzdy peclivé zkontrolujeme Gplnost spoje, zda desti¢ka pojistna
zcela zapadla do drazek a je namontovana ve spravném sméru pohybu fetézu. Nasledné

b&hem provozu, nejlépe pii pravidelném mazani fetézu, kontrolujeme spojovaci ¢lanek.

2.3.3 Spojeni spojovacim ¢lankem typu Rivet

Spojovaci ¢lanek typu Rivet se pouzivd u tésnénych fetézli urenych pro narocny provoz
a jeho uzitim vytvotfime nerozebiratelné spojeni. Spojeni je manudlné nejnarocnéjsi oproti
ostatnim typtim spojovacich ¢lankti a musime zde zasadné pouzit specialniho montazniho

piipravku CZ — VZR 6.

Postup montaze: Pred vlastni montazi peclivé promazeme otvory koncovych pouzder fetézu.
K promazani pouzijeme ¢ast maziva V piibalovém sacku a aplikujeme je do otvoru tenkym
predmétem. Nepouzivejte u téchto spojovacich ¢lanka jiné mazivo, nez které je pribalené

u fetézu.

Na kazdy ¢ep spojovaciho ¢lanku navleCeme po jednom z tésnicich krouzka a ptiloZzenym
mazivem je dobi'e namazeme. Nasledn¢ nasuneme spojovaci ¢lanek do otvorti obou volnych
konct fetézu. Je vhodné nasouvat jej ze sméru od kola k sobé pro snadnéj$i manipulaci. Pti
nasouvani ¢epi do otvorl si pocinejte obzvlast' obezietn¢, aby nedoSlo k setfeni maziva
v otvorech. Po nasunuti spojovaciho ¢lanku nasadime dobte promazané tésnici krouzky na

volné konce Cepu.

11
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Obrazek 11: Peclivé promazani otvoru pouzdra, ¢epi i tésnicich krouzku p¥i montazi zarucuje dlouhou
provozni spolehlivost. Doporucujeme vytrit piebytek maziva z otvori v cepech, aby doslo k dobrému
roznytovani konce cepii.

Dalsim ukonem je nasazeni spojovaci desticky na konce ¢epli. Desticku lze nasadit jen za
hranu osazenych ¢epti. Pro dokonceni celého postupu spojeni fetézu spojovacim ¢lankem typu
Rivet je nutno pouzit montdzni ptipravek VZR 6. Piesny postup prace pii montdzi je

podrobn¢ uveden v navodu k montdznimu ptipravku.

Obrazek 12: Pro zaruceni kvality montaZe spojovacich ¢lanki typu Clip P a Rivet pouZijte montaZni
pripravek VZR 6. Pro kontrolu spravného roznytovani Rivet ¢lanku pouZijte mérku, ktera je soucasti

baleni.

2.4 Zkraceni retézu CZ

Obsahuje-li novy fetéz vyssi pocet ¢lankd, nez pozadujeme, je nutné fetéz upravit zkracenim.
Nez ke zkracovani ptistoupite, doporucujeme piepocitat pocet ¢lankd na starém fetézu, jehoz

si pfejeme vyménit za novy. Neprovadéjte prosté porovnani délky se starym fetézem, nebot’

12



opottebenim je délka starého fetézu pii stejném poctu ¢lanka zpravidla jina, nez jak je tomu

u fetézu nového.

Desticku vn€j$i v misté pozadovaného rozpojeni oznacime, nacez pomoci montazniho
ptipravku VZR 6 tetéz rozpojime dle prislusného navodu. Alternativnim zptisobem zkraceni
fetézu je odbrouSeni zanytované hlavy Cepli na oznafené destice. Nasledné podlozime
desti¢ku vné&jsi u protilehlé strany odbrouseného Cepu a na odbrouSené casti vyklepneme
prabojnikem Eep z desticky vnéjsi. Tento postup opakujeme i u druhého ¢epu. Pro podloZeni

desticky vné&jsi Ize v nouzi pouzit napf. matici M8.

Obrazek 13: Zkraceni Fetézu pomoci CZ piipravku typ VZR 2. Neni vhodny na zkracovani tésnénych

Fetézi.

Obrazek 14: Montazni pripravek VZR 6 je vhodny na zkracovani vSech typu Fetézii s rozteci 15,875 mm.

13
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Obrazek 15: Alternativni FeSeni rozpojeni fetézu

3 Udriba a oSeti-ovani Fetézu CZ

Retéz se sklada z mnoha souéastek, které spolu tvoii soustavu otoénych kloubtl. V kazdém
kloubu se vzajemné pohybuje Cep a pouzdro a za urCity Cas je ptfirozené, ze tyto soucasti
vykazuji jisté opotiebeni. Retéz je na motocyklu umistén v mistech, kde je bdhem jizdy
snadno zneCiStovan abrazivnim materidlem z povrchu, po kterém motocykl jezdi.
Prodluzovani fetézu v provozu je zpusobeno vzajemnym opotiebenim pouzder a ¢epu, ¢imz

se zvysuje vile v kloubu. Zadné jiné soucasti nemaji na prodluzovani fetézu vliv.

3.1 Cisténi motocyklového retézu
Nedodrzenim instrukci vyrobce lze Cisténim zpiisobit posSkozeni fetézu.

VAROVANI: Je zakdzano &isténi fetézu ptipravky s obsahem kyselin — odrezovace aj. Nesmi
se pouzivat chemické prostiedky s PH nizSim nez neutralnim. Nedodrzenim tohoto varovani
dochazi k destrukci soucastek fetézu vlivem vodikové kiehkosti materidlu. Vysokym
nebezpe¢im pro Zivotnost fetézu je posypova sul v zimnim obdobi nebo na fetéz vytekla

kyselina z akumulatoru.
3.1.1 Cisténi netésnénych fetézia CZ

Netésnény fetéz ma vyhodu v nizkém odporu pii pohybu. Jeho klouby jsou vsak oteviené

a snadno tak do nich pronikaji necistoty. Paradoxem je, ze pravé tyto fetézy se pouzivaji

Vv vr
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povrchu Cepi pouzivaji velmi tvrdé CRK povlaky pro snizeni opotiebeni, je nutné o fetéz

nalezité pecovat.

Retézy pro sportovni Géely motokrosu/endura maji specifické podminky provozu Vv blaté
a prachu a neni mozZno stanovit piesné intervaly Udrzby a mazani. Nejlepsi volbou je
znecistény fetéz umyt tlakovou myckou a obycejnou vodou od blata, pisku a dalSich necistot
usazenych na povrchu fetézu. Nejucinngjsi je, kdyz tlakova voda zasahne mezeru mezi
desti¢kou vnitini a vnéjsi, aby doslo k vyplachnuti vnittku kloubu, byt vy¢isténi v kloubech
neni nikdy dokonalé. Po vycisténi vodou je idealni zbytek vody z fetézu vyfoukat tlakovym
vzduchem. Nedisponujeme-li moznosti pouzit tlakovy vzduch, alespon nékolikrat prudce

oto¢ime zadnim kolem, aby zbyla voda z fetézu odkapala.

Popsany postup je idealni, kdyz je na oSetfeni fetézu dostatek ¢asu a mame Kk dispozici
prostiedky k Cisténi. Pokud vSak, napt. mezi rozjizd'’kami zavodu, neni mnoho ¢asu na fddnou
udrzbu, je mozné fetéz od suchého blata nebo prachu ocistit draténym kartdCem a namazat
nastfikem sprejového mazadla. Kdyz je ale fetéz plny mokrého blata, je nejlepsi volbou fetéz

vibec necistit, nemazat a udrzbu provést az po zavode.

Netésnéné fetézy pro silni¢ni provoz se pouzivaji jen u slabych kubatur. Zde se motocykl
pohybuje po relativné ¢istych povrSich a byva znecistén vétsinou pouze prachem, jenz ulpi na
mazivu. Pro odstranéni zneciSténého maziva muizeme pouzit sprejové CistiCe, nebo jen
obylejny hadr a fetéz mechanicky odistit. Cisti¢ ani hadr ale nezaru¢i Gplné odstranéni
necistot uvnit fetézu. Pokud ma uZzivatel moznost vycistit fetéz ponorem do odmastovaci
lazné, je to nejlepsi zplsob, jak odstranit vSechny necistoty 1 uvnitt fetézu. Nevyhodou je, ze
fetéz pred CiSténim musi byt z motocyklu demontovan a nasledné¢ musi byt provedena

likvidace pouzité odmast'ovaci lazn¢.
3.1.2 Cisténi tésnénych retézi CZ
U té€snéné¢ho fetézu odstrafiujeme necistoty jen z povrchu fetézu, nebot’ kloub je utésnén.
Hlavni zasadou pfi CiSténi tésnéného fetézu je odstranit necistoty a pfitom neposkodit tésnici

pryzoveé krouzky.

v

Pokud je fetéz znecistén blatem napf. pfi enduro provozu, nejic¢innéjsi je fetéz omyt tlakovou
vodou. Pfi silni¢nim provozu, kde je na fetézu obvykle pouze nalepeny prach na aplikovaném
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mazadle, je mozné pouzit sprejovych ¢isti¢ti. Velkou nevyhodou sprejovych Cistica je Casto
agresivni odmastovaci latka, jez nebyva privétiva k materialu pryzového tésnéni. Pfi testovani
v CZ Retézy, s. . 0., bylo shledano velkych rozdiltl v jakosti sprejovych &istict, a to od zcela
neutrdlnich az po velmi agresivni. Agresivni sprejové Cistice po Case zpusobuji degradaci
pryzového tésnéni a mnohdy poskozuji i galvanické pokoveni destiCek ftetézu. DalSim

negativem silného odmastovaciho ucinku je poSkozovani mazaciho filmu mezi pryZovym

tésnénim a destiCkami, ¢imZ se zvysSuje tfeni a sniZuje tésnici schopnost tésnéni.

Pro cisténi fetéza v silniénim provozu doporucujeme nepouzivat zadné agresivni prostiedky
a CiSténi neprovadét zbyteCné Casto. SniZuje se tim Zivotnost celého fetézu. Nejlepsi volbou je
provadet Cisténi fetézu pouze otfenim hadrem.

Pro cCisténi fetézu tésnéného nepouzivejte benzin, petrolej, fedidla apod. Velmi zasadné
poskozuji pryzové tésnéni. Nepouzivejte v zadném piipadé k Cisténi dratény kartac a ostré

predméty, jejichZ uzitim mtiZzete narusit pryzové krouzky. Nepouzivejte myti tlakovou parou.

Obrazek 16: Silné€ zablaceny netésnény i tésnény retéz je nejlepsi a nejsnadnéjsi vycistit tlakovou myckou
se studenou vodou bez chemikalii.
3.2 Mazani retézit CZ obecné

Pravidelnym a svédomitym mazanim fetézu dosdhneme jeho dlouhé Zivotnosti
a bezpecnosti. Nenamazané klouby fetézu se rychle a nerovnomérné opotiebovavaji, fetéz se

prodluzuje, pracuje neklidné a zbyte¢né spotfebovava vykon motoru.

Na trhu existuje mnoho vyrobcli mazadel a jesté vice produktl na mazéani fetézl ve spreji.

Sprej je mimotadné vyhodny, protoze mizeme mazivo davkovat a smérovat do mist, kam je
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to nejvice potiebné. VétSina maziv ve spreji dobie zatékd a za jizdy neodstiikuje
a nezneCiStuje dal$i ¢asti motocyklu. Existuji jesté dals$i moznosti mazani fetézu napf.
pokapani fetézu olejnickou nebo natieni fetézu Stétcem s olejem. Tyto zplisoby jsou pro

vykonné motocyklové fetézy a ekologické predpisy zcela nevhodné.

3.2.1 Mazani netésnénych fetézi CZ

U netésnéného fetézu aplikujeme mazivo ve spreji mezi vnéjsi a vnitini desticky, aby dobie
zateklo do kloubu. Dalsim dalezitym mistem pro namazani je prostor mezi pouzdrem
a valeCkem. Mazivo aplikujeme do prostoru mezi valeCkem a destickou vnitini, aby se
valecek dobie otacel pifi nabéhu na tetézové kolo. Interval mazani u netésnénych fetézl je
velmi individualni, protoze zalezi na prostiedi, v kterém fetéz pracuje. Netésnéné fetézy je
nutné Casto kontrolovat a mazat. Po namazani vyckejte s jizdou alesponi 10 — 15 min., aby

mazivo dobie do fetézu zateklo a odpatilo se rozpoustédlo obsazené v mazivu.
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Obrazek 17: Priklad spravného naneseni maziva mezi vnitini a vnéjsi desticku a mezi pouzdro a valecek
Fetézu.

3.2.2 Mazani tésnénych retézi CZ

Tésnény fetéz ma vyhodu, Ze neni nutné (a ani to neni mozné) mazat klouby fetézu, nebot’

jsou trvale promazany a utésnény z vyroby.

Mazat tésnény fetéz znamena aplikovat mazivo do prostoru valecku, coz je totozné jako
u netésnéného fetézu — promazavame odvalujici se valeek. Dale je nutné aplikovat mazivo
do prostoru, kde se nachazeji tésnici pryzové krouzky. Mazadlo na tésnicich krouzcich vytvaii

ochranny film proti slune¢nimu zafeni, vod¢, necistotdm a snizuje tfeni mezi destickou
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a krouzkem. Desticky neni nutné mazat, mizeme na né¢ ale aplikovat sprejové mazivo pro
lepsi ochranu proti korozi (velice dobré pii provozu v zimnich mésicich). Mazéani tésnéného
fetézu pro silniéni pouziti doporucujeme provadét kazdych 600 — 900 km. Interval mazani

fetézu je poplatny prostiedi, v némz fetéz pracoval a na kvalité pouzitého maziva ve spreji.

U off-road provozu je mazani individualni a neni mozné urcit exaktni interval ¢isténi. Po
aplikaci maziva vyckejte s jizdou alespont 10 — 15 min., aby mazivo dobie do fetézu zateklo

a odpafilo se rozpoustédlo obsazené v mazivu.

P#i provozu motocyklu v zimnim obdobi je potieba zvysit etnost oSetieni fetézu z divodu
vyskytu posypové soli. OSetfeni spociva V Cast€jSim omyti fetézu vodou, nebot’ jedin¢ voda
dobfte odplavi ulpélou stl. Po umyti je nutné fetéz nechat oschnout a nasledné dobie namazat.
Na neoSetfenych plochach tfetézu vytvaii sil rychlou a silnou korozi, jez miize vyustit az

v prasknuti fetézu.

Pokud odstavujeme motocykl z provozu v zimnich mésicich, doporucuje se fetéz ocistit

a promazat, aby byl chranén proti vzdusné korozi.

Pfi nanaseni sprejového maziva davejte pozor na ¢istotu brzdovych kotouct, jez v kombinaci
S mazivem pozbyvaji brzdného G¢inku a muze dojit i Ktrvalému znieni funkce tfecich
segmentl. Dbejte také na to, aby nebyla mazivem zasazena pneumatika, jez nasledné¢ muize

pii provozu motocyklu nebezpecné smykat.

4 Montazni pripravky pro fetézy CZ

Firma CZ dodava ke svym vyrobkiim dva druhy montdZnich a demontaznich p¥ipravki

nasledujicich specifickych vlastnosti.

41 VZR?2

Pripravek VZR 2 je urcen pouze k demontaZi jiz opotiebeného fetézu, ktery nebude jiz dale
vyuzivan. Pracuje na principu klesti, jejichZ celisti zachyti vnitini ¢lanek a oto¢ny Sroub
s hrotem vytlac¢i Cep. Jelikoz Celisti jsou zachyceny za vnitini ¢lanek a sila na vytlaceni ¢epu

se prendsi praveé pres vnitini ¢lanek, existuje vysoké nebezpeci deformace rozméra vnitiniho
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¢lanku. Prace stimto demontaznim ptipravkem je velmi jednoduchd a rychla. Jeho dalsi

nespornou vyhodou je moznost pouziti pro rizné roztece a vnitini Sirky retéza.

Obrazek 18: Demontazni pripravek VZR 2

42 VZRG6

S piipravkem VZR 6 je mozno fetéz demontovat i spojovat. Demontaz timto ptipravkem nijak
neovlivni rozméry fetézu, a tudiz je pripravek VZR 6 vhodny 1 ke zkracovani nového fetézu.

Postup prace pii jednotlivych pracovnich tikonech je popsan v ptibalovém navodu.

Ptipravek VZR 6 je velice kompaktni, prace s nim je jednoduchd a je pouzitelny pro vSechny

typy spojovacich ¢lankt CZ v rozteéi 15,875 (5/8%).

Obrazek 19: Montazni pripravek VZR 6
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