RAPTOR Antikordzny epoxidovy zaklad je dvojzlozkovy vysokoucinny zakladny nater Specialne navrhnuty pre pouzitie
pod ochranny nater RAPTOR. Obsahuje zmes antikoréznych prisad, ktoré pomahaju potlacat hrdzu a koréziu, a ma
vynikajlcu odolnost voci solnej hmle*.

Pokrocila technoldgia Zivice v RAPTOR ANTI-CORROSIVE EPOXY PRIMER zlepSuje prilnavost k holému kovu a vacsine
ostatnych pripravenych povrchov a podporuje vlastnosti nateru a predlZuje Zivotnost ochranného nateru RAPTOR.

*Test ukonceny po > 1000 hodindch podla ASTM protokolov (B117).

. jednoducha aplikacia
. vynikajlca odolnost voci korézii
. jednoduché brisenie
. vynikajlca trvanlivost lesku vrchného laku
. metdda ,mokré do mokrého* s dlhym otvorenym ¢asom na nanasanie vrchného nateru
. bez obsahu chrému a olova
. vynikajlca krycia schopnost a vydatnost
Produkty

RAPTOR® Anti-Corrosive Epoxy Primer Grey sivy: REP/1 - REP/3

RAPTOR® Anti-Corrosive Epoxy Primer Hardener tuzidlo: REPH/500 - REPH/1.5
Hodnota VOC

limit pre tento produkt (kategéria: Il B/c) je 540 g/.

Obsah VOC tohto vyrobku pripraveného na pouZzitie je maximalne 534 g/L.

Viskozita DIN 4: 18 - 24 sek. pri 20 °C
DFT R50 - 80 um (hrubka suchej vrstvy)
Cistenie pracovnych pomécok - po poufZiti vycistite pistol vhodnym Cistiacim prostriedkom na béze rozpustadla.

Teoreticka vydatnost

4,6 - 7,4 m?/l pri hribke suchého filmu 50 - 80 um. Vzhladom na rézne vlastnosti tuzidla a rozne pomery miesania
zmesi pripravenej na pouZzitie v niektorych verziach technického listu sa vypocet teoretickej vydatnosti moze lisit.
Poznamka: praktickda spotreba materidlu zavisi od viacerych faktorov, napr. geometrie objektu, formovania povrchu,
spésobu aplikdcie, nastavenia striekacej pistole, vstupného tlaku atd.

Dérazne odporucame pouzivat pri aplikacii vhodné osobné ochranné prostriedky, aby ste zabranili podrazdeniu dy-
chacich ciest, pokoZzky alebo odi.

Podklady

«  holé ocel obrisend a oCistena

« ocel opieskovana na istotu stupfia SA 2.5

« hlinik a pozinkovana ocel obrusena a oCistena

- nehrdzavejuca ocel obrusena a ocistena

«  polyesterovy substrat (aj so sklenenymi vlaknami) obrdseny a ocisteny

«  povrchy vopred oSetrené polyesterovymi produktami jemne obrisené a ocistené

«  ABS plastové povrchy ocistené odmastova¢om na vodnej baze a obrdsené brdsnym papierom P320. Pred natiera-
nim opat vycistite podklad
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ZmieSavanie

Objemové zmieSavanie Epoxy Primer 2 diely Aktivator 1 diel
Finalny objem hmotnost Epoxy Primer hmotnost Aktivatora

250 ml 271,1g 73,3g
500 ml 5433g 146,7g
750 ml 815,0¢g 220,0g
1000 ml 1086,7 g 2934¢
1250 ml 13583 ¢g 366,7g

U¢inna doba spracovatelnosti 4 -8 hodin pri20°C

ZmieSavanie

Striekanie Velkost trysky Tlak
Vyhovujlce parametre 1,3-16 2-2,5bar vstupny tlak
HVLP 1,3-16 0,7 bar vystupny tlak na dyze

Pozrite si pokyny vyrobcu.

Pocet vrstiev

1-2 vrstvy, doba odvetrania medzi vrstvami je 5 - 10 minut pri 20°C,
konecné schnutie: 30 minGt - 3 dni pri 20°C. Po 3 drioch od aplikacie, prebruste (P360 - P400) pred dalSou aplikaciou.

Poznamky

- material musi mat pred pouzitim izbov( teplotu (18 - 25 °C)

- prebyto¢ny material (zmieSany/natuzeny) nevlievajte do pévodnej plechovky

- nemozZe sa nanasat na zakladné natery obsahujice kyseliny

- polyesterové tmely sa méZu nanasat na vytvrdnuté a obrusené epoxidové podkladové natery

- na pieskovanej oceli sa musi merat odporucana hrdbka suchého filmu nad vrcholmi

- pred umiestnenim plechovky na miesaci stroj dékladne ru¢ne premiesajte

- pri aplikacii valcekom: naneste 3 tenké vrstvy penovym val¢ekom, pri¢om medzi jednotlivymi vrstvami nechajte
1 hodinu odvetrat

- Raptor Epoxy Primer je mozné opatovne natriet alebo pretriet do 72 hodin bez medzibrisenia

Pred pouzitim si preditajte Kartu bezpec¢nostnych Gdajov. Je potrebné dodrziavat prislusné body karty bezpecénost-
nych Gdajov a upozornenia uvedené na etikete vyrobku. VSetky tieto Informacie alebo ich ¢asti m6zeme podla potreby
upravit a aktualizovat.

Vsetky vyrobky uvedené v zostave pre povrchovu Gpravu su zo znackového sortimentu. Vlastnosti systému nebudu
platné, ak sa prislusny material pouZije v kombinacii s akymikolvek inymi materidlmi alebo prisadami, ktoré nie si
sucastou sortimentu, pokial nie je vyslovne uvedené inak.

Len na profesionalne pouzitie! Informacie uvedené v tomto technickom liste vychadzaju z najlepsich poznatkov o
danej problematike ku driu vydania. Je na pouzivatelovi, aby si informacie skontroloval s ohladom na aktuélnost a
vhodnost pre nim zamyslany ucel.

Odovzdajte obsah/obal do schvalenych spolo¢nosti na likvidaciu odpadu alebo na mestské zberné miesta. Nevyprazd-
nujte do kanalizacie.

RENOJAVASs.r.0. Predajia Odborné informacie
‘RENOJAVA B . v
Jana Pavlall. 14495/1A JanaPavlall.¢. 1A Tel.: +421 918 452 500
080 01 Presov 080 01 Presov produkty@renojava.sk
Slovensko Tel.: +421 905 941 984
renojava@renojava.sk predajna@renojava.sk
Otvaracie hodiny:
Po - Pi: 8:00-16:30 aktualizované
www.renojava.sk So0:8:00-12:00 (apr. - okt.) www.raptorslovensko.sk januéra 2025
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